APPLICERINGSANVISNINGAR: ARC BX1(E)

®INDUSTFI/AL COATINGS

Ytpreparering
Lamplig ytforberedelse &r kritisk for produktens langtidsegenskaper. De exakta kraven beror pa tillampningen, den forvantade livslangden och
underlagets ursprungliga tillstand.

Optimal forberedelse innebér att ytan rengérs sa att den &r fri fran alla féroreningar och ruggas upp till en vinkelprofil pa mellan 75 och 125 um. Detta
sker normalt genom att forst rengéra och avfetta ytan och sedan bléastra till samma renhetsgrad som vitmetall (Sa 3/SP5) eller néra vitmetall (Sa 2.5/SP10)
varefter alla rester fran bl&stringen avldgsnas.

Blandning

Blandning och applicering underldttas om materialtemperaturen ligger mellan 21°- 32 °C. Varje sats har forpackats med ratt blandningsférhallande. Om
proportionerna behdver dndras maste komponenterna delas upp enligt féljande blandningsférhallande:

Blandningsforh. Efter vikt
A:B 2,3:1

Vid blandning med det bifogade verktyget ska bada komponenterna placeras pa en ren, torr och porfri yta (t.ex. plast). Blanda genom att langsamt féra det
bifogade verktyget i en atta. Skrapa av ytan som blandas och verktyget emellanat sa att inga oblandade rester finns kvar pa ytorna. Fortsatt tills materialet
blir fullstdndigt homogent och fargen ar enhetlig och strimfri.

Om blandningen utférs med motorblandare ska bada komponenterna placeras i behallaren for del A och sedan blandas med lag hastighet tills fargen blir
enhetlig. Se till att blandningen blir fullsténdig genom att slutféra blandningen fér hand enligt ovan.

Hanteringstid - minuter

10°C 16°C 25°C 32°C 43°C

1,5 Liter 90 min 68 min 40 min 25 min 20 min
5 Liter 75 min 50 min 30 min 20 min 15 min

20 kg 60 min 35 min 20 min 15 min 10 min

| tabellen ovan visas den praktiska bearbetningstiden fér ARC BX1(E), angiven fran blandningens borjan.

Applicering

ARC BX1(E) maste appliceras med en minsta skikttjocklek pa 6 mm. Lagsta appliceringstemperatur &r 10°C. For vissa tillampningar som kraver mer stéd
kan det vara en fordel att svetsa fast expanderat metallnat p& metallunderlaget fore applicering av ARC BX1(E). Fér god vidhaftning, pressa med hjélp av
det medféljande appliceringsverktyget in materialet sa att ytan vats helt. Nar materialet har applicerats kan ytan jamnas ut med olika metoder.

Fore hardningsstadiet for I4tt last kan ARC BXI1(E) 6vertdckas med nagot av ARC epoximaterialen med undantag for ARC vinylesterbeldggningar. Om det
har hardat till stadiet for 14tt last som beskrivs nedan, bor ytan ruggas upp och damm eller andra féroreningar maste tas bort innan toppskiktet appliceras.
Fore hdrdning till stadiet for I1att last krévs ingen ytpreparering forutsatt att ytan inte har fororenats. Om det krévs kan ARC BXI1(E) slipas med en roterande
slipmaskin eller maskinbearbetas med polykristallina diamantverktyg.

Tackférmaga
Tjocklek Forpackningsstorlek Tackning
6 mm 1,5 Liter 0,25 m?
5 Liter 0,85 m?
20 kg 1,45 m?
Hardningsschema
10°C 16°C 25°C 32°C 43°C
Klibbfri 10 tim. 7 tim. 4 tim. 2 tim. 30 Min.
Latt belastning 22 tim. 16 tim. 6 tim. 5 tim. 80 Min.
Full belastning 38 tim. 30 tim. 16 tim. 1 tim. 7 tim.
Full kemisk motstandskraft 100 tim. 72 tim. 36 tim. 30 tim. 24 tim.

Kan snabbhardas till full kemisk hallfasthet genom forcerad hardning. Snabbhé&rdning sker genom att forst Iata materialet bli klibbfritt och sedan varma det
till 70 °C i 4 timmar.

Rengéring
Anvéand l6sningsmedel som finns tillgdngliga i fackhandeln (aceton, xylen, alkohol, metyletylketon) och rengér verktygen omedelbart efter anvdndningen.
Om materialet har hdrdat maste det slipas bort.

Sakerhet
Las produktens sakerhetsdatablad eller eventuella sékerhetsforeskrifter som géller pa platsen innan produkten anvédnds. Folj eventuella bestammelser for
arbete i slutna utrymmen som finns pa platsen.
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